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éQué es INESCOP?

= Es el Instituto Tecnologico del Calzado y Conexas
= Organizacion privada de servicios independiente
* Fundada en 1971

= |Institucion sin fines de lucro
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(LIFE12 ENV/ES/000568)
Recuperacion de residuos de teneria
para productos funcionales encapsulados
(Duracion: 01/11/2013 - 31/10/2016)

OBJETIVO:

Demostrar la viabilidad de la valorizacion de los residuos de piel sin
curtir mediante la obtencion de biopolimeros, para su reciclado
como material de cubierta en la microencapsulacion de sustancias.
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Micro-encapsulacion
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e Cuidado del pie (perfumes, cosmeéticos, productos
terapeuticos,...)

« Higiene (biocidas, bactericidas, fungicidas...)

 Reguladores térmicos (materiales de cambio de fase PCMs)

« Seguridad (retardantes de llama, proteccion UV,...)
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B <Planta piloto para tratamiento B Planta piloto de
‘ de residuos ricos en colageno . microencapsulacion
¥ mediante hidroélisis enzimatica
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_Lahuella de carbono en calzado
~ (Duracion: 01/10/2013 - 30/09/2017)

| | |
OBJETIVO:
Desarrollo de una herramienta de calculo de la huella de
carbono para el sector del calzado en la Union Europea.
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Antes fueron "humo” de una chimenea
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LIFE TEXTILEATHER

Textiles y pieles
funcionales obtenidos
mediante un proceso

innovador MLSE

TEXTILEATHER et 38 s

02/06/2014 - 30/11/2016
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Acabados convencionales

@
e Compuestos
» organicos
halogenados
» Organofosforados
* Biocidas

REACH
Reglamento biocidas
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Tecnologia MLSE

Tratamiento superficial basado
en la combinacion de laser y

plasma a presion atmosférica
en presencia de gases inertes
gue permite la aplicacion de

precursor quimico en la
superficie a escala
nanomeéetrica.
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Materiales funcionales

.......

Propiedades

.. . i iaal f
antimicrobianas Resistencia al fuego



Resistencia al fuego

SIN TRATAR




Propiedades antimicrobianas

Sin tratar Tratadas







Resistencia al agua

superficie hidrofilica superficie hidréfoba
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Lifefan

LIFE14 ENV/IT/443 Eco friendly tanning cycle

Duracion: 01/10/2015 - 31/09/2017

OBJETIVO:

Demostracion del uso de productos y tecnologias alternativas para la mejora ambiental del
proceso de curticion de la piel.

www.lifetan.eu
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Integracion de resultados LIFE

PREMIO
“BEST”

“BEST
OF THE BEST”

ecofatting



Cuero biodegradable

ANTES DESPUES

Zapatos de piel curtida al cromo Zapatos de piel curtida con
oxazolidina




Tratamientos de agua

El 71% de la corteza
terrestre es agua

Menos del 3%
es agua dulce




| Esquema proceso LIFE TARELI

Tannery wastewater recycling process
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Reciclaje de los baios de piquelado y curticion
Ahorros obtenidos:

97% menos de agua

559%0 menos de sal

219% menos de acido formico
14% menos de cromo

17% menos de basificantes




Soluciones CAD/CAM para
mejorar la ecoeficiencia
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Beneficios medioambientales
de los sistemas CAD/CAM

= Reduccion del consumo de material
(menos prototipos)

= Reduccion de residuos

= Aumento de la productividad

= Aumento de la eficiencia (optimizacion
de la produccion)
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Promocion de las mejores técnicas disponibles
en los sectores del calzado y curtido Europeos
(Duracion: 01/10/2013 - 30/09/2016)

Aumentar el conocimiento y la aplicacion de las técnicas mas
respetuosas con el medio ambiente en las industrias del
calzado y cuero.

COORDINADOR SOCIOS
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Comuneas a

varias fases | [ Acabado 9

Tratamiento Almacén 1
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BATs en Calzado y Curtidos
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Calzado | p | Fabrica de calzado

Disefia . de plantillas anatémicas para calzado mediante
PROVEEDORES @ HELPI herramientas de diseno asistido por ordenador, (ICAD PAN) La
tecnologia permite eliminar o reducir el trabajo de realizacion de
prototipos fisicos de plantillas personalizadas para el paciente,

Posibilita un ahorro de recursos materlales y energéticos
comparado con la forma tradicional de fabricacion.

Leer méas 3

PROVEEDORES @ HELPDESK 0 BAT en CALZADO O BAT en CURTICION




Muchas gracias por su atencidn

‘l""'-. INESCOP
i“'l CENTRO DE INNOVACION
¥ TECNOLOGIA,

WWwWWw.inescop.es
medioambiente@inescop.es
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